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исх. №________ от ______________
на вх. №________ от ______________

1. Материал фланца: 12Х18Н10Т
Рабочая температура: от -196 до 500
Термообработка: СТ ЦКБА 016-2005
Механические свойства: Гр.IV СТ ЦКБА 010-2004 В(490МПа (50кгс/мм2), 0,2(196МПа (20кгс/мм2), (5(38%, ((40%; 121...179 HB.
	№ п/п
	Обозначение
	Стандарт, Чертеж
	Концы под приварку
	Кол-во, шт

	1
	2-250-40
	ГОСТ 12821-80
	ГОСТ 12821-80
	2


1.  В сертификатах на продукцию прошу указать виды и режимы проведенной термообработки, данные мех. испытаний, твёрдость, результаты УЗК.   Для фланцев из углеродистых, низколегированных и хромистых теплоустойчивых сталей в данных по хим. составу указывать также величину эквивалента углерода [С]э в соответствии с п. 2.15 РД 558-97. Величина эквивалента углерода для Сталь 20 и 09Г2С должна быть не более 0,43 (в соответствии с СТО Газпром 2-4.1-212-2008), для хромистый теплоустойчивых сталей [C]э - фактическое.

2. 
Присоединительные поверхности всех фланцев ГОСТ 12821 по Ряду 1 в соответствии с ГОСТ 12815.

3.   Конец под приварку и поверхность размера d1 или внутреннего диаметра конца под приварку фланцев по ГОСТ 12821 должны быть механически обработаны, шероховатость поверхности Ra≤25мкм. Ржавчина, забоины, вмятины и другие дефекты поверхности не допускаются. Предельное отклонение размера d1 H14. 

4.   Предельное отклонение размера Dn  или наружного диаметра конца под приварку фланцев по ГОСТ 12821 h14. В случае выхода размера за данные отклонения произвести механическую обработку поверхности размера Dn, шероховатость поверхности Ra≤25мкм. Допускаются участки необработанной поверхности.
5.
 Просим Вас произвести маркировку фланцев со следующей информацией:

            
- обозначение фланца; 

            
- марка материала;

            
- товарный знак предприятия изготовителя;

            
- номер заказа и через тире номер пункта в заказе; 

            
- порядковый номер фланца;

            
- дополнительные геометрические размеры.
ПРОИЗВОДСТВО И ПОСТАВКА ТРУБОПРОВОДНОЙ АРМАТУРЫ
MASONEILAN CONSOLIDATED ПО ЛИЦЕНЗИИ GE
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